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babyplast
O Sistema

A maquina de moldagem por injeccao de micro

A | e \ pbabyplast



babyplast A maquina ideal para a

producao de pecas de micro
Apropriado para todos os tipos de termoplasticos
materiais de até 420 ° C, metais (MIM),
ceramica (CIM), cera.
PEEK & CO

Espaco minimo de desempenho maximo

O menor, mas maior

Babyplast 6/10P &€ um dos menores, totalmente hidraulicos, maquinas injetoras.

Gragas ao conceito original das placas da maquina, que funcionam como almofadas molde, o custo
e as dimensdes dos moldes s&o reduzidos consideravelmente.

Babyplast 6/10P ocupa menos de 0,6 m2 de espaco e &€ extremamente silencioso (<68dB)

Precisao

Babyplast 6/10P garante a mais alta precis&o, gragas ao pistéo de injeg3o e preplastification
do material.

Para obter o volume optimo de material, existem 5 émbolos substituiveis disponiveis.

E também possivel deslocar a unidade de injec¢@o para fora do centro.

Amigavel

» Tactil a cores de tela.

+ Facil de consultar paginas e de usuarios
visualizag&o amigavel

« Algas e mais de 100 lojas de ferramenta
definicbes

* Back-up na unidade de memoria USB

* Registro dos Gltimos 20 ciclos

« Ethernet conexdes: Modbus TCP

A diferer!;:a entre _Balbyplast {esquerda)
Padrao partes do molde Rotativa mesa para 2 aplicacbes tiro Placa fixa convencional (2 direita)




Aplicagbes:

* Produgéo de pequenas pecas de preciséo
» A producéo de longo e curto & executado
« Testes de laboratdrio / produgdo da amostra
* Prototipagem

* Produtos Médicos / aplicagbes de sala limpa
+ Formag&o técnica

Maquina com acessorios

» Banco

« Chiller

« Secador

 De-umidificador

+» Temperatura controlador max. 90 ° C.
* Separador de Sprue

Copia do pé de apenas 0,7 mq.

The difference:

Incluido:

+ O controle de qualidade do tempo de cicle (coxim / / injecgio
tempo)

+ Desligamento automatico em casoe de alarme

= De-compresséo

+ Duas pressdes de injeco

* Possibilidade de injecéo de fora do centro

« faixa de tolerancia de temperatura

= controle de temperatura PID

« Stand-by temperatura

+ Controle de velocidade em todos os movimentos

* Seguranga Mould

* 2 velocidades bragadeira

* Central ejetor com até 9 cursos

= Controle de velocidade e presséo no ejetor

* removiveis tirantes

« sensor de retorno Ejector

+ Facil de consultar paginas e de usudrios de exibigéo amigavel
* Multi-lingual

* Algas e lojas de mais de 100 configuragdes de ferramentas
= Contador Parte - configuragdes para lotes de producgéo
« Integrado de 4 zonas colector de agua de resfriamento
+ Entrada USB

* Programa de Intrusdo

= Horimetro

* Quebra Sprue

* As posiches de injecfo e fixagio monitorados via
transdutores

* Transdutor eletrénico para controle de presséo

+ O conversor de velocidade do motor de controle

+ ecré tactil a cores.

= Zona 4 para controle de temperatura do molde

Opcional:

+ Bocal Mixer (misturador estatico)

+ Euromap 67

+ Acumulador para a velocidade de injec&o.

+ Desligue o bico

+ Bocal com ponta para injetar diretamente em parte.

+ zona de aquecimento 5 molde

« hidraulica ou pneumatica puxar nucleo

+ Ethernet Modbus

« Interface para unidade de inje¢do segundo para 2 fotos
aplicagdes

+ unidade de injecéio LSR

+ Mesa giratéria

+ sopro do ar

+ Anel de resfriamento para placa mével

- especificacdo especial. Para materiais de alta temperatura
+ As camaras quentes

+ Saida para brago do limpador de rejeitar partes

Acessorios:

+ Banco com espaco para chiller

« Secador

+ Carregador para materiais plasticos (elétrico ou Venturi)
+ O controlador de temperatura para moldes

+ Separador de Sprue

+ Quadro eléctrico para acessorios

+ Jogo de gavetas para moldes




babyplast

Dimensées das placas da maquina

Dados técnicos
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VIEW FROM FRONT OF MAGHINE nections.
Ejetor vigor: 74 kN
Didmetro do pistao (mm): 10 12 14 16 18 Curso ejetor: 45 mm
Volume de injecgdo (cm3): 4 6.5 9 12 15 Capacidade do tanque de 6leo: 161
Presséo de |njegéo (bar): 2030 1850 1340 1030 815 CDnSumo de EI'IEI'gIaI 3 kW
A forca de aperto: BEHN Dimensées do molde: ~ 150kg

30 mm (55 mm)*

Min. dist. entre placas:
Max. dist. entre placas:

Abertura do curso:
Possivel movendo espagadores

140 mm (165 mm)*

110 mm
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I;l babyplast

Peso:

75 X 75 x 70 mm (min.)

Fonte de alimentag&o:

400V 50 Hz



