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O menor especialista
para a insercao de moldagem
sem tirantes

ve | maquina Ba

aximo de tam

sempenh

Preciséo

O vertical Babyplast 6/10VP maquina de injec¢éo, garante maxima

precisdo, gracas a injeccédo por émbolo e pré-plastificagéo.

Para se obter um peso 6ptimo tiro, 8 diametros de pistédo estdo disponiveis diferentes

Desempenho maximo para insercéo
modelagem

» moldes compactos, que ocupam minimo
espago

» Amigéavel

« Baixo consumo de energia

* Perfeito para integracéo diretamente em
unadisdrabdelimontagem

”l

Facil de consultar e usuario "/" da tabela

visualizagao amigavel + Mould com dois inferiores (fixo) pecas
* ecra tactil a cores « |deal para insercdes

* Amigavel ) _ « copia do pé pequeno

* Memodria para mais de 100 configuragées

de molde

* Back-up na unidade de meméria USB
* Log Registro dos ultimes 20 ciclos
« Ethernet Modbus TCP conexdes




Rotativa tabela

« Perfeito para integragao direta
em uma linha de montagem

« tabela estagdo 2 - diam. 600 milimetros
* rotacéo de 180 ° em 2 segundos.

* Barreiras Luz

Babyplast 6/10VP vertical
injection moulding machine

Os recursos padrao

- O controle de qualidade do tempo de ciclo (coxim / /
tempo de injecgdo.)

- Desligamento automatico em caso de alarmes ou
fora das tolerancias.

- Descompressao

- Dois pressoes de injecdo

- 3 posi¢des de injecdo

- Faixa de tolerancia para temperaturas

- Controlo da temperatura PID

- Temperatura em stand-by

- Controle de velocidade em todos os movimentos
- Seguranga Mould

- 2 velocidades bracadeira

- Central ejetor com até 9 tiros

- Velocidade ajustavel e presséo sobre ejecao

- Sensor de retorno Ejector

- User friendly

- Multi lingual

- Memoéria para mais de 100 configuragées de molde
- Contador Parte - Configuragdes para producéo
lotes

- Colector de agua de resfriamento integrado com 4
zonas

- Back-up na unidade de meméoria USB

- Programa de Intruséo

- Horimetro

- Pausa Sprue

- Transdutor de fixagdo do grampo e do pistao de injeccaéo
- Controle de presséo utilizando presséo eletrénico
transdutor

- Motor controlado pelo inversor

- Cor tela sensivel ao toque

- Zona 4 para o controle de temperatura do molde
- Duplo bot&es de inicio.

recursos opcionais

- Bico Mixer (misturador estatico)

- Euromap 67

- Acumulador para a velocidade de inje¢ao

- Desligue o bico

- Bocal com ponta para injetar diretamente em parte.
- Zona de aquecimento 5 de temperatura do molde
controlar

- Nucleo de hidraulica ou pneumatica puxar

- Ethernet Modbus

- Unidade de inje¢do LSR

- Mesa rotativa

- Sopro do ar

- Especificagdo especial. Para alta temperatura
materiais

- Corredores quentes

- Saida para brago do limpador de rejeitar partes
acessorios

- Chiller

- Secador

- Carregador para materiais plasticos (elétrico ou
Venturi)

- Controlador de temperatura para moldes

- Quadro eléctrico para acessorios
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View from above moving
mould half upper platen
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Mawimm epening stoke 110 mm

mould half lower platen
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Maximum distance;10 mm
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{ Pin dlam: 10mm 7

 Mxiemum moukd hoight 119 mm
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M10x1,5 thread
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Ejoctor stioke 50 mm
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Standard

173

Opening stroke mm:

Qil tank capacity:

Piston diameter (mm): 10 12 14 16

Power consumption: 3 KW

Volume (cm3): 4 6,5 9 12

Injection pressure (Kg/cm3): 2030 1850 1340 1030 815

15351250 980 830 680 Fixed platen WxL:

Power supply: 3ph -230/400V-50/60Hz

clamping force (KN): 62,5 kN Mobile platen WxL:
Minimum mould height: 119 mm
Maximum distance between platens: 229 mm
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We reserve the right to make modifications. Date of issue 15/10/2010



