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A Unidade de Injecao Autonoma
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babyplast

Uma pequena unidade
Para maquinas de grandes
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Babyplast

O conceito original de presente
Unidade de Injecdo auténomo tem
foi desenvolvido, com base na
experiéncia acumulada de

milhares de aplicages que utilizam
a moldagem por injec¢do Babyplast
maquina.

Facil de consultar e usuario
visualizagdo amigavel
W=7 e ecra tactil a cores.
* Facil de consultar e amigavel
exibir
* Alcas e mais de 100 lojas de ferramenta
definicdes
« Back-up na unidade de meméria USB
* Registro dos ultimos 20 ciclos
* Ethernet conexdes: Modbus TCP

Example of an installation on a
200 Ton machine
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A Solugédo plug & play |
O Auténoma Unidade de Injegdo Babyplast I/10P
€ composta por uma unidade de injecgdo que pode ser instalado directamente numa
do molde e uma unidade de controlo, sobre rodas, o qual contém a electrénica e
a hidraulica proporcional.

A conexdo com a maquina de moldagem por injec¢do pode ser realizada

forma rapida e facil, gragas a uma interface simples, usando entrada livre corrente /
Contatos de saida. Qualquer moldagem por injeccdo de material termoplastico pode
ser processadas com o processamento a temperaturas de até 420 ° C.

Add-on para unidade de injecdo de multiplos componentes

moldagem por injecgéo
A vantagem da unidade de injeccdo Babyplast para muiti-componente
moldagem é que a unidade & completamente auténoma, pelo menos tanto quanto o
electrénica e hidraulica estdo em causa, a partir da maquina principal e, por
meio de uma interface simples, usando correntes de contactos livres, € possivel
conectar a unidade a qualquer maquina de injec¢ao de moldagem.

Considerando o facto de que na maioria das aplicagdes utilizando multi-componente
moldagem, o componente principal € geralmente de um volume muito maior do que
a do segundo componente, gragas ao peso baixo tiro, de 3 a

15cc para a unidade de injeccao padrao e até 36¢cc para a aumentada
versdo, a unidade de injecdo (UAI) permite tiros precisos e de injecéo
residente minima vezes a temperatura de fus3o.

A Unidade de Injecéo Auténoma (UAl), oferece um econémico e pratico

solucdo para a transformacéo de uma ja existente, Unico, padrao tradicional
componente da maquina de moldagem por injecgdo, em uma maquina multi
componente.

Outra vantagem é a flexibilidade quando se escolhe a posigdo do

unidade: a unidade de injecdo da UAI, gracas ao seu tamanho compacto (aprox.
400x500x200mm), pode ser instalado diretamente sobre o molde, ou

horizontal ou na vertical, e ou na metade fixa ou na metade movel.

Isto simplifica consideravelmente a construgdo do molde e permite que o
liberdade para escolher o melhor ponto de injec¢éo para o segundo componente.

E também possivel instalar o aparelho directamente sobre as linhas de producao

automatica.
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As caracteristicas padrdo incluem:

- Cor tela sensivel ao toque

- Controle de qualidade (tempo de tempo de ciclo
almofada / / injecgao)

- Desligamento automatico em caso de alarme ou fora
de tolerancias

- De-compresséo

- Faixa de tolerancia de temperatura

- Controlo da temperatura PID

- Facil de consultar e usuario de exibicdo amigavel
- Multi-lingual

- Alcas e lojas de mais de 100 configuragées de
ferramentas

- Registro dos ultimos 20 ciclos

- Conexdo USB

- Programa de Intrusdo

- Horimetro

- Pausa Sprue

- Posicdes de injecdo e fixagdo monitorados via
transdutores

- Transdutor eletrénico para controle de pressao

- Inversor de velocidade controle de motor

- Zona 4 para o controle de temperatura do molde
opcional

- Bico Mixer (misturador estatico)

- Bocal com ponta para injetar diretamente na parte
- Desligue o bico (Primavera operado / pneumatico)
- Acumulador para a velocidade de injecéo

- Saida para camara gquente desligado bico

- Zona de aquecimento extra

- Unidade de injegdo LSR

- Sopro do ar

- Configuragdo para altas temperaturas

- Secador

- Carregador de Material (elétrico ou Venturi)

- O cabo de interface para Euromap 67/12

Outras opgdes podem estar disponiveis a pedido.
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Standard A B C D E Augmentedvers. A B C D
Vertical: 355 95 610 35 ©255  Vertical: 355 95 610 35 @255
Horizontal: 485 95 343 35 ©255  Horizontal: 485 95 343 35 @255 e

Standard Vers. 202 136 100

Augmented vers. 202 146 110

max travel 75 mm
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Mould or
hot runner

make flow channel diam. as
small as possible
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External side of mould

Nozzle cenire

art. C20016500

100 (25cc UAY)

To fix the the adapters to the mould, use 6 screws M6x40,
we also recommend to use locating pins.

Pbabyplast www.elazda.com.br

Standard Version Augmented Version™
Piston diameter (mm): 10 12 14 16 18 16 18 20 22 24
Volume (cm3):. 4 6,5 9 12 15 16 20 25 30 36

Injection pressure (bar): 2030 1850 1340 1030 815 | 1535 1250 980 830 680

Power consumption  Kw: 3 32
Weight of injection unt  Kg: 25 37
Weight incl. controller  Kg: 130 142
Hydraulic pressure  bar: 130

Oil tank capacity  |. 16

Power supply 3 Phase - 230/400V - 50/60 Hz

Hydraulic and electronics control unit dimensions 790 x 500 x h 1030mm

*over 16 cm3 is recommended for low viscosity materials only

Rambaldi + CO.IT Srl reserve the right to make modifications. Date of issue: 15/10/2010




